ZOLPAN

PRIMAIRE SOL 200

Modyfikowany podkiad epoksydowy, zawiera rozpuszczalnik.
Dobra przyczepnos¢ nawet na trudnych podtozach

Podkfad stosowany przed wykonczeniem
epoksydowym lub poliuretanowym, bezbarwny.
Ze wzgledu na wysokie cechy techniczne,
PRIMAIRE SOL 200 stanowi doskonaty podkfad
wzmachniajacy podtoza mineralne, porowate,
skuteczny na podtozach szkliwionych, gresach lub
gtadkich typu metalowego i ich stopach, ptytkach
szkliwionych oraz luksferach.

Ze wzgledu na wysokg moc przenikania, doskonatg,
przyczepnosc¢ oraz efekt ostony przed para, moze
by¢ stosowany na podtozach porowatych,
wilgotnych lub skondensowanych.

PODLOZE

* Beton, ptytki cementowe, tynk

* Plytki i pokrycia ceramiczne

* Plyta eternitowa i widkna cementowe

* Deski drewniane, parkiety

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE
* Uniwersalne uzycie

* Odporny na deszcz
* Niska przepuszczalno$¢ pary wodnej (efekt
ostony przed parg na poditozach wilgotnych)

CHARAKTERYSTYKA

PRIMIRE SOL 200 schnie (z 8h) kolejna warstwa ( 12 do 72
h). Szczegdlnie zalecana w duzych pracach gdzie termin
kolejnej warstwy nie jest kryterium najwyzszej wagi.

Moze stuzy¢ jako przezroczysty lakier przeciw kurzowy na
podtozach, ktérych aspekt oryginalny chce sie zachowac.
Produkt ten moze by¢ zréznicowany w kolorystyce (od
bezbarwnego do zétknacego) ze wzgledu na ekspozycje na
promienie UV.

* Czesci metalowe (pozbawione oksydacji sproszkowane; i
korozji)

* Stare farby poliuretanowe lub epoksydowe w dobrym stanie
* Gipsy i pochodne (gips kartonowy, tynk)

* Ochrona antykorozyjna podtozy metalowych
* Glebokie nasycenie oraz wzmocnienie stref porowatych i
erodowanych

* Latwy w zastosowaniu

Wedtug obowigzujacych norm lub w przypadku ich braku, zgodna z wewnetrznymi normami.

Opis

Cechy charakterystyczne po wymieszaniu dwoch sktadnikéw, dla obydwu produktéw:

Obydwa skfadniki doktadnie wymiesza¢ przed zastosowaniem
Stosunek A/B: 50/50 wagowo i objeto$ciowo

Praktyczne uzycie mieszaniny w temp. 20°C w przeciggu 2 godzin
Czas schniecia moze sie zmniejszy¢ w przypadku wyzszej temperatury

Max. 500 g/L. Warto$¢ graniczna UE dla tego produktu (kat. A/j): 500 g/L

Sucha substancja 48 + 2%
Gestos¢ 0,95+ 0,05
Temperatura zaptonu  Nizsza niz 21°C
Zawartos¢ VOC
Schniecie  Przy braku deszczu: okoto 2 h

(20°C, 65% HR) Suchy:8h

Kolejna warstwa: 12 do 72 h (wyczyszczenie, odkurzenie i nowy podktad)
Moga pojawi¢ sie zaburzenia schniecia oraz skutecznosci produktu jesli temperatura
otoczenia i podtoza jest nizsza niz 10°C

Srednia wydajnosé

5 do 6 m?/L ze wzgledu na porowatos$¢ podioza

Do 10 m?/L na podiozach zblokowanych

Klasyfikacja

NF T36-005: Rodzina | klasa 6b

A+ Emisja substancji lotnych w powietrzu prezentujaca ryzyko toksycznosci poprzez
wchtanianie, klasy od A+ (bardzo staba emisja) do C (silna emisja)

Kolor bezbarwny

Opakowania

Razem dozowane: A + B : 1L; 4L; 10L



WYKONANIE

PRIMAIRE SOL 200

Podktady, przygotowanie i warunki stosowania powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami/ DTU

Przygotowanie podioza

Ktas¢ na podiozu zdrowym, czystym i
odpowiednio przygotowanym. Moga by¢
wilgotne ale nie mokre (aspekt matowy podtoza,
uprzednie przeczyszczenie jesli to konieczne).
Nie podlegaja przeciwcisnieniom
hydrostatycznym.

Podtoze powinno byé pozbawione catkowicie
starych powtok malarskich w ztym stanie, czesci
kruszacych sie i nie przylegajacych, wszelkich
zanieczyszczen ( tluszczy, olejow, sladow gumy,
itp). Porowatos¢ i lekka chropowato$¢é umozliwiajg
lepszg przyczepnos$¢ produktu. Podtoze nie
powinno by¢ narazone na przesigkanie kapilarne.
W zalezno$ci od stanu podtoza, jakosci
powierzchni przeznaczonych do pokrycia oraz
wymogow uzycia produktu

Beton:

* Szczotkowanie szlifowanie, drapanie, usuwanie
mikroorganizméw srodkiem FONGIMOUSSE
PLUS, dotrawianie chemiczne srodkiem
DETERGENT DEROCHANT lub rozcienczong,
zasadg kwasowa. Sptukiwanie.

* Wyprofilowanie powierzchni ze wzgledu na
stopieh degradaciji:

- warstwy cienkie i formy pochyte: zaprawa
hydrauliczna (schniecie 1 tydzien) lub zaprawa
epoksydowa SOL 300 (schnigcie 24h)

- wypetnianie, odgazowywanie: THIXOREV na
podtozach zagruntowanych

- drobne naprawy (grubos¢ < 5 mm): zaprawa
epoksydowa SOL 200 (1 partia Primaire SOL 200 +
4 do 5 partii wagowo krzemionki typu HN 31).

PRZECHOWYWANIE

* 12 miesiecy w oryginalnym zamknietym
opakowaniu

* Chroni¢ przed wilgocia, mrozem i temperaturami
powyzej 35°C.

Naktadanie produktu

Jedna warstwa dla uzyskania jednolitej, btyszczacej
powierzchni. Jesli to konieczne- druga warstwa na podtozu
bardzo porowatym (w przypadku zmatowien po natozeniu
pierwszej warstwy).

Potaczy¢ sktadniki A i B, miesza¢ wolno uzywajac
urzadzenia wolnoobrotowego, az do uzyskania substancji o
jednolitej konsystencji i barwie. Uwazac¢ by nie wprowadzi¢
zbyt wiele powietrza do mieszanki. Otrzymany produkt
stosowac w przeciggu 1- 2 h przy temp. 20°C,w zaleznosci
od ilosci produktu. Naktada¢ w celu otrzymania odpowiedniej
warstwy.

Narzedzia

Pedzel, watek Sredni

Mycie narzedzi

Rozpuszczalnikiem DILUANT R lub REX, natychmiast po
uzyciu

Zalecenia

* Temperatura otoczenia wyzsza niz 10°C (ostroznie jesli
przekracza 35°C)

* Przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 80% i
wentylacji w atmosferze kondensacyjnej

* Na podtozu suchym i nie kondensujgcym
*Respektowaé odstepy miedzy warstwami

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Zapoznac sie z :

* Etykietg informacyjng zasad bezpieczenstwa na
opakowaniu

* kartg produktu niebezpiecznego zamieszczong na stronie:
www.zolpan.fr

UWAGA: Zawarte informacje maja tylko charakter orientacyjny i nie moga zastapic¢ instrukcji postepowania
dostosowanego do natury oraz stanu konkretnego podtoza.
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